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"Element zur Erzeugung eines Fuflboden- oder Wand- 

f lachenbelaqes > insbesondere Laininatpaneel " 

I. . » « • 

Die Erfindung betrifft: ein Element zur Erzeugung eines FuJ3- 
boden- oder Wandflac^henbelages , insbesondere Laininatpaneel 
Oder -kassette aus einer Holzwerkstof fplatte, insbesondere 
aus einem hochverdichteten HDF-Fasermaterial oder Holzpa- 
neel, mit eirier Nut- und Federprof ilierung im Seiten- 
bereich. 

GattungsgemaJie Fu/Jboden- oder Wandf lachenbelagselemente 
werden in Paneel- bzw, Kassettenf orm angeboten und sind im 
Seitenbereich mit einer Nut-Feder-Prof ilierung versehen, um 
sie zu einer einheitlichen Flache bzw. zu einem einheitli- 
chen FuBbodenbelag zusammenfugen zu konnen. Laminatf uJ3b6den 
zeichnen sich durch ihre hohe Widerstandsf ahigkeit und eine 
grofle Dekorvielf alt aus. Die FuBbodenelemente weisen an 
ihrer Oberflache eine meist aus mehreren Lagen bestehende 
Dekor- und Nutzschicht auf , die wasserfest ist. Die dar- 
unter liegende Holzwerkstof fplatte^ insbesondere aus einem 
hochverdichteten HDF-Fasermaterial, wobei auch mitteldichte 
Faserplatten oder Holzspanplattentrager verwendet werden^ 
ist jedoch feuchtigkeitsempf indlich. Die Holzwerkstof fplat- 
ten werden zwar bereits werkseitig mit Zugaben versehen, 
die eine Wasserauf nahme weitgehend reduzieren, gleichwohl 
sind bei einem Einsatz derartiger Fuflbodenelemente kleinste 
Aufquellungen im Bereich von 1/10 mm bereits deutlich zu 
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^ ef kenhen -und ergeben 'Kanten:- Bislang ist .es -iiblich, ,die 
einzelnen FuBboderielemente . im Bereich .der Nut- und Feder- 
profilierung durch einen bedingt wasserfesten Leim mitein- 
ander zu verkleben. Durch diesen bedingt wasserfesten Leim 
soil verhrindert werden, dafl in den Laminatfuflboden ,Feuch^ 
tigkeit eindringen kann mit der Folge, des bereits beschri.e- 
benen Aufquellens des Bodens- an ,den StpBbereichen... 

Nachteilig an den bislang bekannten Fufibodenelementen und 
deren Verarbeitung bzw. Verlegung ist es , daJ3 der zum Ver- 
kleben verwendete Leim liickenlos an alien Nut-Feder-Prof i- 
lierungsbereichen der Fui3bodene,lemente aufgetragen werden 
mufl. .Dies setzt eine sehr. exakte Arbeitsweise voraus. Beim 
Zusammendriicken der einzelnen FuBbodenelemente wird der 
uberschussige Leim. nach oben herausgequetscht , dieses birgt 
die Gefahr in sich, daB auf der Oberseite des Lamina tfuBbo- 
dens unansehnliche Flecken entstehen. Der ,ubeschussige/ 
herausgequetschte Leim mufl rasch und. sauber vollstandig 
entfernt werden. Bei aller Umsicht und bei noch so praziser 
Arbeitsweise ist es nicht ausgeschlossen, daJ3 im Stofibe- 
reich zwischen zwei Fuflbodenelementen ungeschiitzte Stellen 
ohne. vollstandige,. Yerleimung bestehen bleiben, die nach dem 
Zusammenstecken der Fuflbodenelemente mit bloiJem Auge nicht 
festgestel.lt werden kSnnen ynd auch nicht nachtraglich ab- 
gedichtet werden^konnen. Sobald an diese. Stellen Feuchtig- 
keit eindringt, besteht die Gefahr,. daJ3 d^r Lajrninatfuflboden 
auf quill t und unbrauchbar wird. Bedingt durch das moglichst 




Ivickenlose Verkleben aller . Nut-r und Federbereiche laJit sich 
dariib'^r hinaus ein einmal verlegtes. Fufibodenelement nicht 
wieder aufnehmen uiid anderweitig verwenden. 

Aufgabe'der Erfinduhg ist es daher, eine Losung zu schaf- 
fen/ bei der das Eindringeri von Feuchtigkeit in die gat- 
tungsgemaiien FuJiboden- und Wandf lachenbelagselemente zu-^ 
verlassig verhindert wird. 

Diese Auf gabe wird geina/i der Erf indung durch einen Kontakt- 
klebstoff im Bereich der Nut- und Federprofilierung gelost. 
Eih derartiger Kontaktklebstof f kann bereits werkseitig auf 
die Randbereiche der Fufibodenelemente auf gebracht werden 
und fiihrt beim Zusammenf iigen der einzelnen Elemeiite zu ei- 
nem sauberen, wasserdichten An- und Abschlufi der Eleiaente 
untere£nan<ler* Es wird ein einheitlicher Oberf lachenbelag 
gebiidet; in den keine Feuchtigkeit, insbesondere kein zum 
Aufquellen fiihrendes Wasser mehr eindringen kann, 

Beim Verlegen der Elemerite inuJ3 nicht mehr genau darauf ge- 
achtet' werden, dafl diese luckenlos und vollflachig im Be- 
reich der Nut- und Feder-Prof ilieruhg mit' Leim bestrichen- 
und miteinander verklebt werden. Dementsprechehd quillt 
auch kein Leim mehr uber den gesamten StoJibereich deir-'Ele- 
mente heiraus auf die Oberf lache. Die Gefahr einer Flecken- 
bildung wiird damit vermiederi. 
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Vftrteilhaf t^, ist der. Kontaktklebstqf f als Beschichtung eines 
Bereiches der Nut. und/oder. der Feder ausgebildet. Mit einer 
Beschichtung dieser Zonen wird eine besonders feste Verbin- 
dung zwischen, den ^Elementen_ geschaf f en, gleichzeitig wird 
der werkseitig zu betreibende Beschichtungsaufwand mini- 
miert. . 

Die Erfindung sieht auch vor, daJ3 der Kontaktklebstof f als 
eine Schnur zuin Auflegen auf die Federprofilierung ausge- 
bildet is.t. Bei dieser Auf fuhrungs form erfolgt die Aufbrin- 
gung des, Klebers erst bauseitig, eine werkseitige Beschich- 
tung der Elemente ist nicht notig, was die Herstellungs- 
kosten verringern kann. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Kontaktklebstof f 
durch Druck und/oder Warme aktivierbar ist. Bin solcher 
Klebstoff ist in frisch auf getragenem Zustand nicht Oder 
nur sehr leicht klebrig und entfaltet seine voile Klebe- 
kraft erst, wenn die einzelnen Fufibodenelemente zusammenge- 
fiigt werden pder er mit Hilfe einer Warmequelle aktiviert 
wird. Erst durch das Aufbringen von Druck und/oder Warme 
wird erst die klebstof f spezif ische Haf tklebrigkeit ausge- 
lost und eine unlosbare, wasserdichte Verbindung der beiden 
E 1 emen t e er z i e 1 1 . 

In besonder^ vorteilhaf ter Ausgestaltung ist vorgesehen/ 
dafl der. Kontaktklebstof f mit einer Verzogerzungszeit, ins- 




besondere zwischen "5 urid 15 Minuteii, einstelibar ist. 'Damit 
wird die Haf tklebrigkeit' nicht sofort erzielt, sondern ge- 
mafi den Anf orderungen^ bei der Verlegung eihes Lamlnat- oder 
Parkettbodens erst mit eiher* gewissen Verzogerung, so da/5 
die einzelnein Elemente noch in die richtige Position ge- 
schoben werden konnen bevor sie unverruckbar festliegen. 

Die Erfindung sieht auch vor, dafi der kontaktklebstof f eine 
weiBleiitispez'if is'che Wasserbestandigkeit der Beanspruchungs- 
gruppe D3 aufweist. Hiermit wird die erforderliche Wasser- 
und Feuchtigkeitsfestigkeit erreicht, so dafl ein Aufquellen 
des FxiBbodens an den Kantenbeireichen zuveriaissig vermieden 
wird . 

In weiterer vorteilhaf ter Ausgestaltung ist vorgesehen, dal3 
der Kontaktklebstof f durch nachtragliche Hitzeeinwirkung 
nicht wieder erweichbar ist. Hiermit wird vermieden, dafl 
beispielsweise bei lokaler Sonneneinstrahlung, im Bereich 
von Heizungsrohren oder bei einem Eihsatz von Fuflbodenhei- 
zungeii od. dgl. die Klebereigenschafteii hachlassen kSnnten, 
so daj3 der Boden beschSdigt und ggf . ' aufquellen oder - 

» . . * , . . , 

springen wiirde. 

Soweit der Kontaktklebstof f als eine Schnur zum Aiif legen 
auf die Federprof ilierung ausgebildet ist, ist vorgesehen, 
dafi der schnurformige Klebstoff durch Ineinanderschieben 
der Nut- urid "Federprof ilieriingen im Seitenbereich aktivier- 
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bar ist: Hierdurch wird erreicht, daJ3 die Klebstof fschnur 
erst dann ihre Haf teigensehaf ten entwickelt, wenn sie auf 
die Pederp'rofilierung aufgelegt ist .und ein Nut- und ein 
Federelement inein^ndergeschoben sind. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand. der Zeichnung naher 
erlautert, 

Diese zeigt in 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein. mit einer Nut und ein 
mit einer Feder yersehenes Element mit bereichs- 
weisem Klebstof fauftrag. 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein mit einer Nut und ein 

mit einer Feder versehenes Element mit einer auf die 
Feder aufgelegten Klebstof fschnur . 

Ein erfindungsgemaJ3es, allgemein mit 1 bezeichnetes Fuflbo- 
denelement weist eine Hoi zwerks toff plat te 2 in der Mitte, 
eine Gegenzugbeschichtung 3 auf der Unterseite und eine 
Dekor-ZNutzschicht ,4 auf . der Ober:.seite soweit eine Nut- 5 
bzw.:. Feder- -6 . -pro_f ilierung im SeitenberQich auf. 

GemaB einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung (Fig. 
■1) ist ein -Bereich 7 bzw., 8 . der Njat- 5 bzw. Feder- 6 -pro- 
filierung im Seitenbereich w^rkseitig mit einem Kontakt- 
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klebstoff 9 versehen.' D^ieser Kontaktklebstof f 9 ist voc- 
teilhaft durch Druclc uhd/oder warme aktivierbar, mit einer 
VerzSgerungszeit einstellbar, durch hachtragliche Hitzeein- 
wirkung nicht wiedererweichbar und weist zweckmaflig eine 
weifileimspezifische Wasserbestandigkeit der Beanspruchungs- 
gruppe 0 3 auf . Hiermitwird erreicht, dafi einerseits auch 
im Bereich der Dekor-Nutzschicht 4 auf der Oberseite eine 
feste Verbindung zwischen beiden mit einer Nut- 5 bzw. Fe- 
der- 6 -Profilierung versehenen Elementen 1 erzielt wird, 
andererseits durch die entsprechende Wasserbestandigkeit 
des bis zur Dekor-/Nutzschicht 4 reichenden Kontaktkleb- 
stof fs 9 auch ein Eindringen von Wasser und Feuchtigkeit 
von der Oberflache 4 in das Fufibodenelement 1, insbesondere 
in die Holzwerkstoffplatte 2 in der Mitte, zuverlSssig ver- 
hindert wird. 

Gemafi einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 2) wird eine 
Klebstoff schnur 10 auf die Federprof ilierung 6 im Seiten- 
bereich aufgelegt, der Klebstoff 10 wird vorteilhaft durch 
ein Zusaiiiraenschieben der mit einer Nut- 5 bzw. Feder- 6 
-profilierung versehenen Elemente 1 aktiviert. Die Kleb- 
stoff schnur 10 ist in ihrem Durchme'sser=so dimensionierf, 
dafl der Klebstoff 10 nach dem Zusammenschieben beider Ele- 
mente 1 exakt bis zu der Dekor-ZNutzschicht 4 auf der Ober- 
seite reicht und bei einer weiflleimspezif ischen Wasserbe- 
standigkeit der Beanspr'uchungsgruppe D 3 wiederum zuverlas- 
sig ein Eindringen von Wasser und Feuchtigkeit iri-die mit- 
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einander verklebten Elemente 1, insbesondere in die Holz- 
werkstoffplatte 2, verhindert. U .. 

Weiter4 Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind mSglich, 
ohrie deh-Grundgedanken der Erfindung zu verlassen. Wesent- 
lich ist nur, dafl bei der werks- oder bau-seltigen Aufbrin- 
gung eines Kohtaktklebstof f 9,10 die bisher notwendige - 
Verleimung oder Verklebung init einem fliissigen Leim. oder 
Kleber mit der Gef ahr von Verse hmutzungen oder Beschadigun- 
geri verraieden wird, was beispielsweise auch durch die Yer- 
wendung von Klebstof fbandern oder dgl. mit entsprechenden 
Abdichtungseigenschaften moglich ist. 



Anspriiche; 

1. Element zur Erzeugung eines Fufiboden- oder Wandflachenbelages, 
irisbesondere Laminatpaneel oder -kassette aus einer Holzwerk- 
stof fplatte,* insbesondere aus einem hochverdichteten HDF- 
Fasermaterial oder Holzpaneel, mit einer Nut- und Feder- 
profilierung im Seitenbereich^ 

' gekennzeichnet durch> . . 
einen Kontaktklebstoff .(9) im Bereich der Nut- (5) und Fe- 
der (6) -prof ilierung . ^ 

2. Fufibodenelement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet^ 

dafl der Kontaktklebstof f (9) als Beschichtung eines Berei- 
ches (7^8) der Nut (5) und/oder der Feder (6) ausgebildet 
ist . 

3. Fuflbodenelement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Kontaktklebstof f als eine Schnur (10) zum Auflegen 
auf die Federprof ilierung (6) ausgebildet ist. 

4. Fuflbodenelement nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Kontaktklebstof f (9) durch Druck und/oder Warme 
aktivierbar ist. 
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5. 



6. 



Fuflbodenelement nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kontaktklebstof f (9) mit einer Verzogerungszeit, 
insbesondere zwischen 5 und 15 Minuten, einstellbar ist. 

FuBbodeneleroent nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , .. " - ' 

daJ3 der Kontaktklebstof f (9) eine weiJileiraspezifische Was- 
serbestandigkeit der Beanspruchungsgruppe D3. aufweist, 

7. Fuflbodenelement nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , 

daJ3 der Kontaktklebstof f (9) dufch nachtragliche Hitzeein- 
wirkung nicht wiedererweichbar ist. 

8 . Fu/ibodenelement nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der schnurfCrmige Klebstoff (10) durch Ineinanderschie- 
ben der Nut- und Federprof ilierungen (5,6) ixn Seitenbereich 
aktivierbar ist. 
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